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	� La casque de soudage Sentinel A60 Air est basé sur la casque Sentinel A60 standard et fait 
passer vos qualités de soudeur au niveau supérieur. Une large vue panoramique et une qualité 
optique excellente de 1/1/1/1 offrent un champ de vision encore plus large sur le bain de 
fusion sans aucune distorsion.

	� La nouvelle cellule opto-électronique (ADF) bénéficie de la nouvelle technologie de contrôle 
de la lumière à large spectre OpTCS™ d’ESAB, vous offrant une vue True Colour améliorée avec 
une fatigue oculaire réduite pour les journées de travail les plus exigeantes. Les nouveaux 
ajustements de teinte par incrément de 0,5 offrent un contrôle plus précis de votre vue.

	� La coque conserve le design Sentinel caractéristique et intègre un nouvel écran diffuseur 
d’air. Un serre-tête Halo™ entièrement réglable et un bouton de mode de meulage externe 
complètent le casque le plus confortable et le plus performant jamais produit par ESAB.

—	�Champ de vision de la cellule optoélectronique : 118 x 71 mm et commandes internes 
intuitives, avec sensibilité et délai.

—	�Réglage des teintes : DIN 3/5-13, réglable par incréments de 0,5 et cellule avec verrouillage 
de la teinte.

—	�Technologie de la cellule True Color OpTCS ESAB.
—	�Mémoire intégrée pour jusqu’à 9 réglages.
—	�Capteurs d’arc : 4
—	��Pile CR2450 remplaçable.
—	�LED de pile faible, mode de meulage et verrouillage de la teinte.

PROTECTION DU SOUDEUR  

SENTINEL 
A60 AIR
+	EPR-X1.1 PAPR 

	 Procédés
—	�Découpe oxyacétylénique 
—	�Découpe au plasma
—	�Meulage 
—	�Soudage, GMAW (MIG/MAG) 
—	�Soudage, GTAW (TIG)
—	�Soudage, PAW (Soudage plasma)
—	�Soudage, SMAW/MMA (électrode enrobée)

 	Contenu
+	Un casque SENTINEL A60
+	Filtregaz
+	Un sac de transport 
+	Un manuel de sécurité
	 Version AIR 
+	EPR-X1.1

€ 790,00
Référence : 
F0002_0700000832 
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RUSTLER MIG PRO COMPACT 
350C SYNERGIC/PULSE EAU

Caractéristiques 
RUSTLER MIG PRO COMPACT 
350CW SYNERGIC/PULSE

Volts
400 V 
400 V ±15 %, 3 Φ,  
50/60 Hz

Sortie maximale 350 A320 A

Facteur de 
puissance du 
courant maximum

0.80 

Rendement du 
courant maximum 85.3 %

Pression maximale 4.5bar
€3.790,00
Référence : 
F0002_0448350886 

NOUVEAUTÉ
2026

SOUDAGE MIG/MAG ET MMA

RUSTLER 350C PRO 
MV SYNERGIC Caractéristiques 

RUSTLER 350C PRO 
MV SYN

Tension 
d’alimentation  

230V ±15%, 
triphasé, 50/60Hz
400V ±15%, 
triphasé, 50/60Hz

Puissance de sortie 
MIG 350A @ 40%  

Puissance de sortie 
MMA 320A @ 40%  

Courant primaire I 
max  
MIG/MAG 

20,6A

Courant primaire I 
max MMA 13A

 	Contenu
+	�Câble d’alimentation de 4 m  équipé 

d’une prise triphasée 16A 
+	�Câble de masse de 3 m 
+	�Tuyau de gaz de 4 m avec connection 

rapide
+	�Galets de dévidage pour fil de 0,9/1,0 

et 1,2 mm
+	�Boîte à outils
+	�Torch Exeor 315, 4 m

€2.850,00
Référence : 
F0002_0448350883 

 	Contenu
+	�Câble d’alimentation de 4 m  équipé d’une 

prise triphasée 16A 
+	�Câble de masse de 3 m 
+	�Tuyau de gaz de 4 m avec connection rapide
+	�Galets de dévidage pour fil de 0,9/1,0 et 1,2 mm
+	�Boîte à outils
+	�Torch Exeor 315, 4 m



SOUDAGE TIG

ROGUE 
ET 201iP PRO

Caractéristiques ROGUE ES 201

Volts 230 VAC 1, 50/60 Hz

Sortie maximale 200 A

MMA Puissance de soudage
200 A 28,0 V @ 20 %
129 A 25,2 V @ 60 %
100 A 24,0 V @ 100 %

Live TIG Puissance de 
soudage

200 A 18,0 V @ 20 %
129 A 15,2 V @ 60 %
100 A 14,0 V @ 100 %

Plage d’intensité 10-200 A

Tension de circuit ouvert 78 VDC

 	 Avantages
-	� Tension d’alimentation double tension - flexibilité 

d’utilisation sur des prises 120 V ou 230 V 
(version PRO uniquement)

-	� Facile à utiliser - ajuste une large gamme de 
paramètres d’arc pour plus de contrôle sur votre 
soudure

€ 490,00
Référence : 
F0002_0705002009

SOUDAGE MMA

ROGUE 
ES 201

Caractéristiques ROGUE ET 201IP PRO

Volts 120-230 ±15% VAC , 1 Φ, 
50/60 Hz

Sortie maximale 200 A

MMA Puissance de soudage

200 A 28,0 V @ 20 %

129 A 25,2 V @ 60 %

100 A 24,0 V @ 100 %

Live TIG Puissance de 
soudage

200 A 18,0 V @ 25 %

129 A 15,2 V @ 60 %

100 A 14,0 V @ 100 %

Plage d’intensité 10-200 A

Tension de circuit ouvert 78 VDC€ 890,00
Référence : 
F0002_0705002010  	 Avantages

-	� Démarrage TIG à haute fréquence, empêche la 
contamination de la surface de la soudure et 
améliore la qualité de la soudure

-	� Fonctionnalité Pulse MMA - améliore la commande de 
l’apport de chaleur, minimise la déformation des 
matériaux fins et aide à réduire les projections 
pour des soudures de meilleure qualité.
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SOUDAGE MMA

RENEGADE VOLT 
ES 200i

Caractéristiques RENEGADE VOLT ES 200i

Volts 230 VAC 1, 50/60 Hz

Plage de tension 90-270 VAC 

Tension de circuit ouvert 80 VDC

Facteur de puissance du 
courant maximum 0.99

Rendement du courant 
maximum 80%

Fusible lent - Ampères 16 A

Mode d’économie d’énergie <50 W

 	Contenu
+	�Batteries DeWALT FlexVOLT 
	 18 V/54 V Max 12 Ah (x4) 
+	�Chargeur rapide DeWALT FlexVOLT 
+	�Porte pince-électrode avec câble de 3 m 
+	�Bandoulière 
+	�Boîtier de batterie amovible

ESAB Renegade VOLT ES 200i est un poste à 
souder sans fil, transportable, alimenté 
par batterie, électrode enrobée (SMAW) 
et live TIG (TIG) pouvant fonctionner sur 
batterie, sur secteur ou en mode hybride/
AMP+.

Ce poste à souder sans fil fonctionne 
avec des batteries DeWALT FlexVOLT de 6 
Ah, 9 Ah ou 12 Ah. Renegade VOLT fournit 
la puissance nécessaire afin de pouvoir 
consommer jusqu’à 33 électrodes (E6013) 
sur une seule charge à l’aide de quatre 
batteries de 12 Ah, incluses dans le pack.

€2.750,00
Référence : 
F0002_0447800881

SOUDAGE TIG

Rogue ET 230iP 
AC/DC

Rogue ET 230iP AC/DC est un poste de 
soudage TIG AC/DC portable, professionnel, 
de haute qualité, doté d’options de 
paramètres étendues pour exceller dans 
le soudage au quotidien de l’aluminium, 
de l’acier inoxydable et de l’acier au 
carbone.

€2.750,00
Référence : 
F0002_0479100400

Caractéristiques ROGUE ET 230IP AC/DC

Volts 115/230 V 15 %, 1 Φ, 
50/60 Hz

Tension de circuit 
ouvert 68 / 10 (VRD) VDC

Fusible lent - 
Ampères 16 A

Mode d’économie 
d’énergie <30 W

 	Contenu
+	�Torch Exeor SR17, 4 m
+	�Porte pince-électrode avec câble de 3 m 
+	�Tuyau gaz 4 m

AIR



COUPAGE PLASMA

POWERMAX 105 SYNC

Caractéristiques POWERMAX 105 SYNC

Coupe recommandée 38 mm

Coupe grossière 50 mm

Poids 42,7kg

Puissance

400 volts TRI
non-commutable
ou  
230-400 volts TRI  
auto-commutable

Le Powermax105 SYNC® est une machine de coupe au plasma à air de qualité professionnelle de nouvelle 
génération dont le fonctionnement simplifie considérablement le gougeage et la coupe recommandée 
allant jusqu’à 32 mm (1 1/4 po). Système doté de la configuration automatique de procédé grâce 
aux torches SmartSYNC® à identification par radiofréquence (RFID), ainsi que d’une cartouche de 
consommables monobloc révolutionnaire permettant le suivi des données d’utilisation. 

Le Powermax105 SYNC maximise la productivité en réduisant les temps morts, en optimisant la 
performance et la qualité de coupe et en simplifiant la gestion des stocks de consommables.

€5.900,00
Référence : 
F0024_059690

 	 Avantages
-	� Les cartouches sont faciles à 

reconnaître grâce au marquage 
laser clair ainsi qu’au code de 
couleurs par procédé pour éliminer 
la confusion entre les pièces.

-	� Les torches et les cartouches 
SmartSYNC dotées de l’identification 
par radiofréquence (RFID) règlent 
automatiquement l’intensité et le 
mode de fonctionnement adéquats, 
éliminant ainsi les erreurs de 
configuration.

-	� La détection des consommables en 
fin de vie élimine l’incertitude au 
moment de remplacer la cartouche.

-	� L’opérateur se fatigue moins lors 
de l’utilisation des torches 
manuelles grâce à notre nouveau 
câble flexible. Le câble est 
aussi robuste que notre ancien 
matériau de gaine de câble et sera 
également utilisé sur les torches 
robotisées.
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ABRASIFS

DISQUES PARDUYNS    
ACIER/INOX

RÉFÉRENCES TAILLE BOITE PRIX

F0591_DRPEMT5107MQ  Mabtools 125X1,0X22,23 Ea30S Mbf41 250 disques 0.79€/pcs

F0591_DRPEMT5257M0  Mabtools - 125X2,5X22,23 Ea30S Mbf41  250 disques 0.90€/pcs

F0591_DLTEMT5ZZ040S Mabtools - Dal 125X22.23 Gr040 - Energy 250 disques 1.67€/pcs

F0591_DLTEMT5ZZ060S Mabtools - Dal 125X22.23 Gr060 - Energy 250 disques 1.67€/pcs

F0591_DLTEMT5ZZ080S  Mabtools - Dal 125X22.23 Gr080 - Energy 250 disques 1.67€/pcs

Nos équipes interviennent sur site pour assurer 
la maintenance, le diagnostic et la réparation 
des équipements utilisés dans les ateliers de 
métallurgie et de soudage.

NOUS INTERVENONS SUR : 
▸	 Postes à souder et équipements 			 
	 périphériques

▸	 Systèmes d’aspiration et filtration des 		
	 fumées 

▸	 Réseaux d’extraction et dépoussiérage

▸	 Ventilateurs et groupes d’aspiration

▸	 Diagnostic et dépannage sur site

▸	 Installations Nederman et autres marques

FIABILISATION DES ÉQUIPEMENTS 
DE PRODUCTION MÉTAL
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Stéphane Grasso
Directeur des services  
et des projets

+32(0)473.737.878
sgr@parduyns.be

Mathieu Chabot
Directeur des ventes 
Produit

+32.(0)0471.121.209
mch@parduyns.be

Enrico Stipulanti
Conseiller en industrie
Région Est

+32(0)478.786.699
est@parduyns.be

Bruno Opsomer
Conseiller en industrie
Région Ouest

+32(0)475.551.375
bop@parduyns.be

LEUZE-EN-HAINAUT
Adresse
14, Bd Paul-Henri Spaak 
7900 Leuze-en-Hainaut 

Téléphone
+32(0)69.669.555

HERSTAL
Adresse
ZI des Hauts-Sarts 
215, 1ère avenue
4040 Herstal

Téléphone
+32 (0)4.248.24.79

NANINNE
Adresse
Parc Industriel de Namur-Sud  
1, rue des Gerboises 
5100 Naninne 

Téléphone
+32(0)81.400.821

www.parduyns.be

Besoin d’un diagnostic, d’une réparation ou d’une intervention sur site ? 
Les équipes Parduyns sont à votre écoute pour vous accompagner dans la maintenance, la remise en 
état et la fiabilisation de vos équipements industriels. 

CONTACT

CONTACTEZ NOS SPÉCIALISTES 
EN TRAVAIL DU MÉTAL

Tomas Barragan
Conseiller en travail  
du métal

+32(0)475.940.787 
tba@parduyns.be

Frédéric Melchior
Délégué démonstrateur ‑ 
Pôle Travail du Métal

+32(0)478.320.636
fme@parduyns.be

CONTACTEZ NOS SPÉCIALISTES


